NOMBRE DE LA ASIGNATURA O UNIDAD DE APRENDIZAJE
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

cicLo CLAVE DE LA ASIGNATURA
OPTATIVA ORSC4

OBJETIVO(S) GENERAL(ES) DE LA ASIGNATURA

El estudiante identificara y resolvera problemas de automatizaciéon en maquinas y dispositivos.
El proposito de este curso es proporcionar al estudiante las habilidades basicas requeridas para
identificar y comprender los conceptos de disefio de sistemas industriales, asi como describir
los elementos asociados a la automatizacién industrial. Ademas, aprendera a obtener modelos
representativos de los sistemas automaticos cominmente utilizados en la industria, a fin de
desarrollar un control automatico para dichos modelos en el contexto de la automatizacién
industrial.

TEMAS Y SUBTEMAS
1. Introduccién a la automatizacibn y control de procesos (1.5 HORAYS)
industriales

1.1 Desarrollo historico

1.2 Objetivos de la automatizacion

1.3 Descripcién de un PLC y funciones

1.4 Buses industriales

2. Entorno de programacién (6 HORAS)
2.1 Ambiente de software
2.2 Configuraciones bésicas en un PLC
2.3 Vista rapida de lenguajes de programacién (KOP, FUP y SCL)
2.4 Manejo de variables, areas de memoria, ciclos de trabajo y marcas del sistema
2.5 Bloques de programa de usuario
2.6 Llamadas de funciones
2.7 Tipos de datos
2.8 Flujo de programa
2.9 Visualizacién en tiempo de ejecucion de estado de variables y de programa

3. Instrucciones basicas de programacién en lenguaje KOP (12 HORAS)
3.1 Operaciones logicas con bits
3.2 Temporizadores y contadores
3.3 Funciones mateméticas y de comparacién
3.4 Control de flujo de programa, transferencia y conversion de datos

4. Sensores y modulos de comunicacién (6 HORAS)
4.1 Sensores analégicos y digitales
4.2 Tarjetas de entradas/salidas
4.3 Modulos de comunicacion

5. Visualizacién de procesos en HMI (6 HORAS)
5.1 Creacion de imagenes
5.2 Objetos y listas de textos y graficos
5.3 Dinamizacién de objetos y navegacion de imagenes
5.4 Teclas de funcion
5.5 Manejo de librerias
5.6 Control de variables
5.7 Manejo de avisos y de recetas



6.

Variadores de frecuencia para control de motores (4.5 HORAYS)
6.1 Configuracion de parametros y puesta en marcha
6.2 Comunicacion en BUS para control de motores A.C.

Configuracién de redes (3 HORAS)
7.1 Creacion y configuracion de una red de comunicacion PLC-PLC y PLC-HMI

Funciones tecnoldgicas (3 HORAS)
8.1 Regulacion PID
8.2 Control de movimiento

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

i)

i)

Frente a docente: Se cubre un total de 28 sesiones de una hora y media a la semana con
la participacién activa del estudiante en clases préacticas y tedricas.

Independientes: El estudiante realiza al menos 42 horas de actividades diversas fuera del
aula como: tareas, solucion de problemas, lectura y analisis de articulos de investigacion y
otras referencias bibliograficas.

CRITERIOS Y PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION Y ACREDITACION
Se evaluaran los ejercicios desarrollados durante las sesiones de clase, asi como tareas
préacticas y un proyecto final que integre los conocimientos vistos durante el curso.

Ejercicios en clase: 40%
Tareas practicas: 40%
Proyecto final: 20%
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