EC-41: AUTOMATIZACION DE SISTEMAS DE MANUFACTURA

NOMBRE DE LA ASIGNATURA:

AUTOMATIZACION DE SISTEMAS DE MANUFACTURA

OBJETIVO GENERAL Y PARTICULARES DE LA ASIGNATURA:

General:
Introducir los elementos basicos necesarios para la automatizacién de sistemas de manufactura, asi como su andlisis y
sus aplicaciones.

Particulares:
e Conocer los componentes basicos necesarios en un sistema de manufactura
e  Conocer las caracteristicas esenciales para un sistema automatico de manufactura.
e Analizar y entender los diferentes sistemas que existen en el proceso de manufactura de un producto.
e Entender métodos de analisis e implementacion de procesos manuales, semiautomaticos y automaticos de

manufactura.
Duracién del ciclo: 24 Horas totales con Horas totales Instalaciones: AULAS
SESIONES DE 2.5 HORAS docente: 60 HORAS independientes: 30 HORAS )
CICLO, AREA O MODULO: ESPECIALIZADOS CREDITOS: 5 CLAVE: EC-41
TEMAS Y SUBTEMAS:

1. Operaciones de manufactura
a. Industrias y productos
b. Operaciones de manufactura
2. Economia en la manufactura
a. Métricas de desempefio en produccion
b. Costos de Manufactura
3. Tecnologias de Control y automatizacion
a. Elementos bdsicos de un sistema automatizado
b.  Funciones avanzadas de automatizacion
c. Niveles de automatizacion
4. Sistemas de control Industriales
a. Control discreto contra control continuo
b.  Proceso de control por computadora
5. Componentes para la automatizacion y procesos de control
a. Sensores
b.  Actuadores
c.  Convertidores Analdgicos-Digitales
d. Dispositivos de entrada y salida de datos discretos
6. Control numérico computarizado (NC)
a. Tecnologia CN
b. Computadoras y control numérico
c.  Aplicaciones del NC
d. programacion NC
7. Robots Industriales
a. Anatomia del robot y atributos
Sistemas de control robético
Efectores finales
Aplicaciones de robots industriales
Programacién de robots
f.  Precisidn y repetibilidad
8. Sistemas de transporte de material
9. Sistemas de almacenamiento
10. Sistemas de identificacion y captura de datos automatica
11. Sistemas de Manufactura
12. Celdas de manufactura
a. Celdas manuales
b. Celdas automaticas
c. Aplicaciones de celdas automatizadas
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13. Lineas de ensamble
a. Fundamentos y andlisis de lineas manuales
b. Fundamentos de lineas de ensamble automdticas
c. aplicaciones y alternativas
14. Sistemas de ensamble automaticos
15. Grupos de tecnologias y celdas de manufactura
16. Manufactura Flexible (celdas y sistemas)
a. Componentes
b. Aplicacionesy consideraciones
17. Sistemas de control de Calidad
a. Programas de calidad para manufactura
b.  Principios y practicas de inspeccion
c. Tecnologias de inspeccion
18. Sistemas de soporte para la manufactura
a. Disefio de productos y CAD/CAM
b. Ingenieria concurrente y planeacién de procesos
c.  Control de sistemas y planeacion de la produccion
d. Produccién esbelta y justo a tiempo.

RESULTADOS DEL APRENDIZAJE:

El participante aprendera a analizar los sistemas de manufactura y evaluar su nivel de automatizacion, asi como la
pertinencia de proponer tecnologias de automatizacion justificando la aplicacidn final y los beneficios

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE BAJO CONDUCCION DEL DOCENTE:

Horas de clase
Asesoria y consultas
Visita a infraestructura y laboratorios dentro de CIDESI

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE INDEPENDIENTE:

Investigacidn en tematicas sugeridas
Lecturas sugeridas
Revision de contenido digital sugerido

MEDIOS Y CRITERIOS DE EVALUACION:

Cuestionarios y examen escrito
Participacion y presentaciones
Escala de evaluacién de 0-10
Minimo aprobatorio 8

RECURSOS Y MATERIALES

Aula de clase
Proyector
Presentaciones y cuestionarios preparados por el docente
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REQUISITOS ACADEMICOS DEL PERSONAL DOCENTE

Conocimiento y experiencia en sistemas de manufactura convencionales y avanzados
Conocimiento y experiencia en tecnologias de control y automatizacién




