EC-10: SISTEMAS FLEXIBLES DE MANUFACTURAY CIM

NOMBRE DE LA ASIGNATURA:

SISTEMAS FLEXIBLES DE MANUFACTURAY CIM

OBJETIVO GENERAL Y PARTICULARES DE LA ASIGNATURA:

General:
El estudiante sera capaz de identificar las caracteristicas y principios de funcionamiento de los elementos de
automatizacion y procesos de fabricacidon mas comunes que se requieren en la integracion y operacién de un
sistema flexible de manufactura, incluyendo la aplicacion del Control Numérico Computarizado (CNC), el uso de
robots y controladores de celdas de manufactura, protocolos de comunicacién entre las diferentes estaciones y la
interfase con el usuario.
Particulares
1.1. Comprender los principios basicos de los sistemas flexibles de manufactura (FMS).
1.2. Aplicar los fundamentos del Control Numérico Computarizado (CNC).
1.3. Identificar las tecnologias de automatizacién en FMS.
1.4. Analizar la importancia de los protocolos de comunicacion en la integracidn de sistemas CIM
(Manufactura Integrada por Computadora).
1.5. Evaluar el impacto de la interfaz humano-maquina (HMI) en la eficiencia de los sistemas flexibles de
manufactura.
1.6. Implementar técnicas de simulacion y control en FMS.
1.7. Comprender la integracion de CIM en la cadena de suministro.

Duracion del ciclo: 24 Horas totales con Horas totales Instalaciones: AULA,
SESIONES DE 2.5 HORAS | docente: 60 HORAS independientes: 30 HORAS EQUIPO AUDIOVISUAL
CICLO, AREA O MODULO: ESPECIALIZADO CREDITOS: 5 CLAVE: EC-10

TEMAS Y SUBTEMAS:

2. Tecnologias de los sistemas de manufactura
2.1. Sistemas de manufactura: definicidn y clasificacion. Principales procesos de manufactura
2.2. Historia y definicion de sistemas de manufactura flexible
2.3. Componentes y clasificacidon de un sistema de manufactura flexible
2.4. Grupos tecnoldgicos
3. Tecnologias para la informacién integrada por computadora
3.1. Lenguajes de programacion
3.2. Generacién y transferencia de programas
3.3. Programacién de sistemas de mecanizado y corte. CNCy DNC
3.4. Centros de mecanizado. Equipos de corte por laser, plasma y agua
3.5. Integracion CAD/CAM
3.6. Transformacién de maquinas convencionales
4. Tecnologias para automatizacién de los sistemas de manufactura
4.1. Historia y definicion
4.2. Principales componentes
4.3. Origen, clasificacion y aplicaciones robots
4.4. Programacién de robots
5. Tecnologias para manejo y almacén de materiales
5.1. Manejo de materiales
5.2. Transportadores y bandas
5.3. Vehiculos guiados automaticamente y por riel
5.4. Sistemas para almacenaje y surtidores
6. Tecnologias de manufactura integrada por computadora
6.1. Sistemas de control
6.2. Requerimientos de comunicacién y arquitecturas
6.3. Sistemas de simulacion

RESULTADOS DEL APRENDIZAJE:

1. Elestudiante identificard las tecnologias para la manufactura flexible
2. El estudiante programara maquinas herramientas y sistemas mecanizados
3. El estudiante conceptualizard lineas de ensamble




ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE BAJO CONDUCCION DEL DOCENTE:

1. Exposicién oral

2. Presentacion audiovisual
3. Simulaciones en clase

4. Practicas de simulacion.

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE INDEPENDIENTE:

1. Estudio independiente
2. Desarrollo de practicas.
3. Trabajos y tareas fuera de clase.

MEDIOS Y CRITERIOS DE EVALUACION:

La calificacidn final se obtendra de forma ponderada de la siguiente manera:
30% Examenes parciales.

30% Examen Final

10% Tareas

30% Reportes de Practicas.

Escala de evaluacién 0 a 10.

Minimo aprobatorio 8.

RECURSOS Y MATERIALES

Una computadora personal por alumno con software de simulacién
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REQUISITOS ACADEMICOS DEL PERSONAL DOCENTE

Se requiere de profesores con estudios de posgrado y experiencia en campo, investigadores dentro del area de afin,
interesados en la transmisidn de sus experiencias.




